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RaLED FlexKit

EAN w \ Im/m K
RL-FX KIT 400 21 W/827/5M 10x1 4003556005938 | 21 |220-240| 400 | 2700
RL-FX KIT 400 21 W/830/5M 10x1 4003556005945 | 21 |220-240| 400 | 3000
RL-FX KIT 400 21 W/840/5M 10x1 4003556005952 | 21 [220-240| 400 | 4000
RL-FX KIT 900 37 W/827/5M 10x1 4003556005969 | 37 |220-240| 900 | 2700
RL-FX KIT 900 37 W/830/5M 10x1 4003556005976 | 37 |220-240| 900 | 3000
RL-FX KIT 900 37 W/840/5M 10x1 4003556005983 | 37 |220-240| 900 | 4000
RL-FX KIT 1400 52W/827/5M 10x1 4003556005990 | 52 [220-240| 1400 | 2700
RL-FX KIT 1400 52W/830/5M 10x1 4003556006003 | 52 |220-240| 1400 | 3000
RL-FX KIT 1400 52W/840/5M 10x1 4003556006010 | 52 |220-240| 1400 | 4000
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® Montage und Inbetriebnahme von LED Modul und Betriebsgerét nur durch qualifizierte Fachkraft. Achten Sie auf eine glatte, von 0, Silikon und Schmutzpartikeln freie sowie thermisch leitende Montageflache,

die gewdhrleistet, dass die erlaubten (tc) nicht werden. Kabel fiir max. 3s bei 350°C I6ten; vor jeder weiteren Lotung zuerst Létstelle komplett abkiihlen lassen; Schal- oder
Scherkrafte verhindem. Die Montage des Moduls erfolgt mittels des riickseitig Dle ien miissen in sich fest sein. Bei Montage auf metallischen
Flachen ist zur Vermeidung von Kurzschliissen an der Stelle der Lotkontakte eine Isolation zwischen und Modul In Zustand vor

Belastung schiitzen. @ Assembly and commissioning of LED module and operating unit is only to be performed by a qualmed technician. Please ensure the installation surface is thermally conducllve smooth
and free of oil, silicone and pollutant particles ensuring that the authorized operating temperatures (tic) may not be exceeded. Solder the cable for max. 3 s at 350°C; let the solder joint cool down completely
before further soldering; prevent tensile and shear forces. The module is to be assembled by using the double-sided face that is fixed on the rear. The fixing materials must be firmly anchored. When mounting
on metal surfaces, an isolation between the mounting surface and the module should be provided at the solder contacts in order to avoid short-circuits. Once installed please protect from mechanical and
electrostatic charges. ® L'assemblage et la mise en service du module LED et du dispositif de commande ne doivent étre réalisés que par un technicien qualifié. Veuillez contréler que la surface d'installation
a une bonne conductivité thermique, est lisse et ne comporte pas de traces de gras, de silicone ou de saletés, afin de ne pas dépasser les temperatures de fonctionnement prévues mc) Soudez le cable en
chauffant max. 3 secondes a 350 °C ; laissez la soudure refroidir complétement avant d’effectuer toute nouvelle soudure ; faites en sorte qu'aucune tension ou force de cisaillement ne s'applique. Le module

doit étre monté & Iaide du double-face collé  Farriére. Les d' doivent étre fixés. En cas d'i sur une surface métallique, une isolation entre la surface de montage
et le module devrait étre réalisée au niveau des connexions soudées afin d’éviter tout court-circuit. Une fois I' mstal\anon effectuée, veuillez préserver le dispositif des charges mécaniques ou électrostatiques.
@ Il montaggio € la messa in servizio del modulo LED nonché I'utilizzo dell'unita devono essere eseguiti solo da un tecnico qualificato. i che la superficie dell’ sia dal punto di

vista termico, uniforme e priva di olio, silicone e particelle inquinanti, cosi si assicura che le temperature operative (tic) non possano essere superate. Saldare il cavo per max. 3 s a 350°C; lasciare che il giunto
saldato si raffreddi completamente prima di saldare ancora; evitare forse tensili e di taglio. Il modulo deve essere montato utilizzando la faccia a due lati, fissata sulla parte posteriore. | materiali di fissaggio
devono essere ancorati in modo fermo. Quando il montaggio avviene su superfici di melal\o bisogna prevedere un isolamento tra la superficie di montaggio e il modulo al punto di contatto della saldatura per
evitare episodi di Dopo I'i da cariche ® Solo un técnico cualificado puede realizar el montaje y la puesta en marcha del modulo LED y la
unidad de funcionamiento. Aseglirese de que la superficie de instalacion sea conductlva termlcamente lisa'y sin aceite, silicona ni particulas contaminantes para garantizar que no se excedan las temperaturas
de funcionamiento autorizadas (tic). Suelde el cable durante un maximo de 3 segundos a 350 °C; deje que la unién de soldadura se enfrie completamente antes de continuar soldando;; evite las fuerzas de
tension y corte. El modulo debe montarse usando la cara de dos lados que esté fijada en la parte trasera. Los materiales de fijacion deben anclarse firmemente. Al realizar el montaje sobre superficies metdlicas,
debe proporcionarse aislamiento entre la superficie de montaje y el mddulo en los contactos de soldadura para evitar conoc\rcullcs Una vez msla\ado proteja de las cargas mecanicas y electroestéticas. ® A
montagem e a colocacéo em servico do médulo LED e da unidade ional devem ser penas por um té Certifiq rficie de instalacao é i dute

lisa e sem particulas de dleo, silicone e poluentes, garantindo que as de i i (tic) ndo sejam excedidas. Soldar o cabo no max 3'sa350°C; deixe a junta de solda arrefecer
completamente antes de soldar mais; evite forgas de tragdo e cisalhamento. O médulo deve ser montado usando a face de dois lados que é fixada na parte traseira. Os materiais de fixagao devem estar
firmemente apoiados. Ao montar em supsmcles metal\cas deve ser fornecido um isolamento entre a superficie de montagem e 0 médulo nos contactos de solda para evitar curtos-circuitos. Depois de instalado,
por favor proteja-se contra cargas a H 0 Kat > Tou LED kal TG povddag Aeroupyiag TpETEL va yivel povo ard elbIkevpvo Texviko. Beaiwbeite 6t n
ETIPAVEIQ EYKATATTAONG Eival BEPUIKA aywyipn, )\EIG Xwpic éAata, oikévn kat owparidia poTiwy Kat PeBaiwbeite 6Tt Sev Exet yivel um:pBacr] mc EyKekpipvng Beppiokpasiag Aerroupyiag (tic). Koriote To kahidio
70 TIOAD via 3 SeutepoAerTta atoug 350°C. AdriaTe TNV Evwan GUYKOMNONG va KPUGOEL EVIEAW TpIV ATT6 TOUG Kau TG dovnoelG. H povada mperet
va ouvappoAoynBel xpnaioToIHVTAG To TPOoWTO AITAAG SYEW TIOL Eival GTEPEWHEVD OTO TIiow PEPOG. To LNIKG CTEPEWONG TIPETEL VA KOMNBET KaAd. Omv KAVETE TOTIOBETNON O PETAMIKI ETIPAVELD,
PPOVTIOTE Va UTIAPKEL HOVWOT QVGHETT OTNV ETUGAVELA OTEPEWOIC KAl 0T HOVASA OTa ONpi(d TTOU EXEL YiVeL OUyKOANGN Yia Va NV TIpoKANBe Meta v 0 ano
pNxavikd nAektpooTatikd poptia. @ De montage en inbedrijfstelling van de LED-module en het bedieningspaneel mag alleen worden vericht door een gekwalificeerde technicus. Zorg ervoor dat het
installatieoppervlak thermisch geleidend, glad en ontdaan is van olie, siliconen en verontreinigende deeltjes, waarbij de toegestane bedrijfstemperaturen (TIC) niet mogen worden overschreden. Soldeer de kabel
gedurende max. 3 s bij 350°C; laat de soldeerverbinding volledig afkoelen voordat u verder soldeert; voorkom trek- en schuifkrachten. De module moet worden gemonteerd met behulp van het dubbelzijdige
onderdeel dat op de achterzijde is bevestigd. De bevestigingsmaterialen moet stevig worden Verankerd. Bij montage op metalen opperviakken moet een scheiding tussen het montageoppsrv\ak en de module
bij de soldeercontacten worden gebruikt om kortsluiting te voorkomen. Na montage dient het geheel beschermd te worden tegen ladingen. ®+

av LED-modulen och driftsenheten bér endast utforas av en kvalificerad tekniker. Se till att msta\lauonsytan ar varmeledande, slat och fri frén olja, silikon och férorenande partiklar fér att se till att de auktoriserade
driftstemperaturerna (tic) inte Overskrids. Lod fast kabeln | max 3 sek pd 350°C, &t 16dfogen svalna helt innan ytterligare 16dning, férhindra tanjning och skjuvning. Modulen ska séttas ihop genom att anvanda
den dubbelsidiga ytan som &r fast pa baksidan. Fastmaterialen maste ankras ordentligt. Vid montering pa metallytor bér en isolering mellan monteringsytan och modulen finnas vid I5dkontakterna fér att undvika
kortslutningar. Eher installation ska den skyddas frén och @ LED-moduulin ja ka: ja saa suorittaa inen teknikko.
Varmista ettd asennuspinta Johtaa hyvm 1ampdd a etté se on tasainen ja ettei siiné ole dljya, silikonia tai epdpuhtaita hiukkasia. Talld varmistetaan ettei sa\lmu kéyttdlampotila (tic) ylity. Juota kaapeli enintéén 3
50 °C - taysin jaihtya ennen kuin ]atkat |uottam\sta vilta vetoaja Moduulion

Kiinnitysmateriaalit on ankkuroltava Kol Jos asennus tapahtuu jamoduulin valisissa issa on Kiytett? enstysta oikosulun estémiseksi. Kun moduuli on asennettu,
suojaa se ® Montering og i av LED-modul og bet]emngsenhei far bare utfores av en kvalifisert tekniker. Pass pa at installasjonsflaten er varmefoende,
glatt og fri for olje-, snhkcn og forurensende partikler og se til at de i (tic) ikl Lodd kabelen i maks. tre sek. ved 350 °C; la loddemidlet avkjoles helt for ytterligere
fodding, for & hindre strekk- og skjaerekrefter. Modulen skal monteres ved &bruke den dobbeltsidede forslden som er festet pa baksiden. Festemidlene ma forankres sklkke\lg « Ved montering til metalloverflater,
skal det sarges for isolasjon mellom og modulen & for & unnga kortslutning.» Eller installasjon ma det serges for mot iske ladninger. €
Montering og aflevering af LED-modul og betjeningsenhed ma kun udfores af en kvalificeret tekniker. Kontroller at monteringsoverfladen er termisk \edende g\at og fri for ol\e. sl\lkone og forurenende pamklen
der sikrer, at de (tic) ikke Kablet loddes i max. 3 sek. ved 350°C; lad loddesamlingen kole helt ned for ig \g; undga treel Modulet
skal samles ved at bruge den dobbeltsidede side, der er fastgjort pé bagsiden. F kal vaere fast . Nar der monteres pa metaloverﬂader skal der \soler\ng mellem monteringsoverfladen
og modulet ved for at undga N&r monteret skal modulet beskyttes mod mekaniske og elektrostatiske ladninger. @ Montaz a uvedeni LED-modulu a provozniho zafizeni do
provozu musi provést pouze kvalifikovany pracovnik. Dbejte na to, aby byla montézni plocha hladké, prostd oleje, silikonu a Eastic ne€istot a tepeiné vodivé, coZ zajisti, Ze nebudou prekroceny dovolené provozni
teploty (tc). Kabely pajejte po dobu max. 3 s pfi teploté 350 °C; pred kazdym dalsim péjenim nechte pajené misto nejprve Upiné ochladit; vyvarujte se odlupovacich a stfiznych sil. Montaz modulu se provadi
pomoci na zadni strané umisténé, oboustranné Ieplc\ pasky. Upeviiovaci materidly museji byt samy o sobé pevné. Pri montazi na kovovych plochach se v misté pajenych kontaktil predpoklada izolace mezi
montézni plochou a modulem pro zabranéni zkmlum V zamontovaném stavu chrarite pred mechanickym a elektrostatickym zatizenim. @ A LED modul és a mikodtetd egység dsszeszerelését és lizembe

ét kizardlag 6 végezheti el. jon réla, hogy a felillet, ahova felszereli, j6 hévezetd, sima és nincs rajta olaj, szikikon vagy szennyez6dés, ami garantdlja, hogy az
engedélyezett iizemi hémérsékletet (tic) nem haladja meg. Forrassza a vezetéket max. 3 mp-ig 350°C-on; hagy|aleljesen kihdiini a forrasztast, mielétt folytalna amiveletet; keruue ahuzoé- és ny\rofeszu\tsegek
ke\etkeze ét. A modulta hatolda\on rogzitett kétoldalli lappal kell felszerelni. A rogz oelemekel szorosan meg kel huzm Ha lemfe\ulelve szereli fel, a fellilet és a modul k kell tennia
a dekében. A éstkovetden g éssel szembeni vé 6. @ Montaz i ianie modufu LED oraz ukladu
powinno by¢ wykony wytacznie przez echmka Upewnic sie, ze powerzchma montazu jest gladka, zoleju, silikonu i i oraz przewodzi ciepto. Nie
Przewdd lutowac przez maks. 3 s w do kolejnegc lutowania poczekac, az potaczenie lutowane catkowicie ostygnie.
¢ sitom i j Modut jest przy uzyciu ! czo{ows] j 2 tylu. Elementy mocujace musza byé solidnie zakotwione. W przypadku montazu
na powwerzchnlach metalowych nalezy zapewni¢ |zo|ac]e miedzy powierzchnig montazu a modutem w miejscach pofaczeri lutowanych, aby uniknaé zwaré. Po zai iU rzed
@ami @& MontaZ a uvedenie LED modulu a prevadzkovej jednotky do prevadzky méze vykonat len kvalifikovany technik. Zabezpecte. aby bol povreh intaldcie tepelne
vodivy, hladky a bez mastncsty, silikénu a znecistujdcich Eastic, ¢im sa zaisti, aby sa nepresiahla povolené prevadzkova teplota (tic). Kabel spajkute max. 2 s pri 350 °C, pred dalim spéjkovanim nechajte
spoj Uplne vy fahovym a $mykovym silam. Modul sa zmontuje pomocou obojstrannej plochy upevnenej na zadnej strane. Upeviiovaci material musf byt pevne ukotveny. Pri

montazi na kovové povrchy by sa mala medzi montézny povrch @ modul pri spajkovanych kontaktoch viozit izolécia, aby sa predislo skratom. Po montézi chréfite modul pred mechanickym naméhanim a
elektrostatickymi vybojmi. @ LED-modul in krmilno enoto lahko sestavi ter usposobi za zagon le usposoblien tehnik. Zagotovite, da je povrSina za namestitev toplotno prevodna in gladka ter da na njej ni olja,
silikona in delcev necisto¢, s ¢Cimer zagotovite, da odobr dels (tic) ne bodo pr . Spajkajte kabel najve¢ 3 s pri 350 °C. Pred nadaljnjim spajkanjem pocakajte, da se spajkani
spoj popolnoma ohladi, ter preprecite natezne in strizne sile. Modul je treba sestaviti z uporabo dvostranske ploskve, ki je pritrjena na hrbtno stran. Pritrdilne materiale je treba cvrsto pritrditi. Pri montazi na
kovinske povrsine je treba zaradi preprecitve kratkega stika namestiti izolacijo med montazno povrsino in modul pri spajkanih stikih. Modul je treba po namestitvi za8¢ititi pred mehanskimi in elektrostatiénimi
naboji. @ LED modiil ve isletme biriminin kurulum ve devreye alinmasi sadece yetkili tarafind fen kurulum yiizeyinin termal olarak iletken, diiz ve yagdan, silikondan ve
kirletici partikiillerden ari olmasini ve yetki verilen galisma Isilaninin (tic) asiimamasint saglayin. Kabloyu azaml 3 s, 350°C'de lehimleyin; lehimlemeye devam etmeden nce lehimli eklemin tamamen sogumasini
bekleyin; gerilme ve kesme kuvvetlerini 6nleyin. Modiil arkada sabitlenmis glft tarafll yiiz ile monte edilecektir. Baglama malzemeleri sikica tutturuimalidir. Metal yiizeylere monte ederken, monte edilen yiizey ve
modiil arasindaki izolasyon kisa devreleri icin lehim sonra liitfen mekanik ve elektrostatik yiiklerden koruyun. @ Sastavijanje i pustan]e u pogon LED modula
i radne jedinice moze obavljati samo kvalificirani tehnicar. Pobrinite se da je povrslna za ugradnju toplinski vodijiva, glatka i bez ulja, silikona i zagadujucih estica, a pritom se ne smile prekoraciti dopustena radna
temperatura (tic). Lemite kabel maks. 3 sekunde na 350 °C. Prije nastavka lemljenja ostavite da se lemni spoj ohladi. Sprijecite zateznu i smiénu silu. Modul se treba sastaviti pomocu dvostrang sucelja pri¢vrséenog
na straznjoj strani. Materijali za uévrséivanje moraju se cwsm zategnun Kod montaZe na metalne povrs\ne na kontaktima za lemljenje treba osigurati izolaciju izmedu montazne povrsine i modula kako bi se
izbjegli kratki spojevi. Nakon ugradnje zastitite od naboja. @ si punerea in functiune a modulului LED si unitétii operationale trebuie efectuate numai de un tehnician
cal\ilcat Asigurati-va ca suprafata de instalare conduce ca\dum este neteda si lipsita de ulei, silicon si particule striine; in acest fel, temperaturile autorizate de functionare nu vor putea fi depasite. Lipiti cablul
cu cositor la 350 °C, timp de maxim 3 s; lasati imbinarea sa se riceasca complet inainte de orice altd cositorire; evitati fortarea prin intindere sau incovoiere. Modulul trebuie asamblat prin utilizarea fetei duble
care este fixata in  spate. Materialele de pnndere vor ﬂ ancorate ferm. La montarea pe suprafete metalice, trebuie prevazuta o izolatie in zona contactelor lipite, pentru a evita scurtcircuitele. Dupa instalare, protejati
de sarcini mecanice si electrice. € Crno6: Mopyn TpsGea [ia ce M3BbPLLN OT TEeXHUK. YOefieTe ce, 4e MOHTaXHaTa
OBBPXHOCT € TEPMOMPOBOAYIMA, MajKka 1 YACTa DT Macno, cvmmKoH " GaMprﬂBEILLM uacmwn, KaKTO 11 de o3g0neHiTe paGoTHy Temnepatypi (tic) He ce npesuagar. KaGemst na Ce 3arov 3a Makc. 3 cex
npw 350°C; ocTaBeTe 3anoeHOTO CheAMHEHMe Aa Ce OXaav HambHO Npep| CinvM Ha ycykeaHe 1 cpes. MogynbT aa ce crnobn ¢
npUKpeneHa KbM 3afHaTa Yact. QUKCHpaLLMTe MaTepuany TpsioBa /ja Ce 3aKPEnsiT 3apaso. Mol MOHTAX BbPXY METaHI MOBLPXHOCTI ME)KAy MOHTaXHaTa MOBLPXHOCT U1 Monyna TpsibBa fia Ce ocurypu
nsonaums npm sanoeHMTe KOHTKTV, 3a fia He Ce OMYCHAT KbCH ChefNHeHNs. Cneq ch‘ranvupaHs pa ce ocvlrypvu 3awura ot @& LED-mooduli ja juhtseadise
tohib teostada ainult kvali itud tehnik. Veenduge, usega, sile ja dli-, sll\kcom ja saasteaine osakeste vaba, tagamaks, et lubatud tdtemperatuuri

(tic) ei tletata, Jootke kaablit maks. 3 s 350°C juures; laske jootekohal enne edaspwdlst jootmist taielikult jahtuda; valtlge tombe- ja mhkepude Moodul tuleb kokku panna kasutades kahepoolset pinda, mis on
kinnitatud tagakilljele. K\nmtusmalenahd peavad olema kmdla\t kmmlalud Paigaldamisel metallist pindadele peab jootekohtadel paigalduspinna ja mooduli vahel olema isolatsioon, et valtida lihiseid. Peale
ist kaitsta gute t. @ LED modulio ir valdymo bloko surinkima ir paleidima gali atlikti tik kvalifikuotas technikas. Patikrinkite, ar montavimo pavirSius yra termiskai

laidus, lygus ir ant jo néra alyvos, s\l\kono bei terSaly daleliy. Tai neleis virSyti leidziamos darbinés temperaturos ({). Lituokite laidg ne ilgiau kaip 3 sek., esant 350 °C temperaturai; prie$ tesdami litavima palikite
litavimo jungt] visiSkai atvésti; neleiskite veikti tempimo ir Slyties jggoms. Modulis surenkamas naudojant gale pritvirtinta dvipusj pavirSiy. Fiksavimo medziagos turi buti saugiai pritvirtintos. Montuojant ant metaliniy

paviriy prie lydmetalio kontakty turi bti uztikrinta izoliacija tarp montavimo pavirsiaus ir modulio, kad bty iSvengta trumpojo jungimo. Atlike apsauga nuo ir

kravio. @ LED modula un darbibas aprikojuma montazu un nodosanu ekspluatacia atlauts veikt vienigi kvalifi Ladzu, ies, ka virsma ir S
gluda un nesalure\las silikonu un piesamojuma dalinas, nodrosinot ari to, ka atlauta darba (t) netiek pa Lodgjiet kabeli al 3 sekundes 350°C temperatura; pirms talakas lodésanas
atlaujiet lodétajai savienojuma vietai pilniba atdzist. ‘Nepielaujiet vilkmes un bides spékus. Modulis ir jamonté, izmantojot abpuséjo skaldm kas pi materiali stingri ja

Montgjot uz metala virsmam, lodgjuma saskares vietas nepiecieSams sagatavot izolaciju starp montazas virsmu un moduli, lai nepielautu i Péc adis Itdzu, al

un elektrostatiskiem Iadlnlem @ Samo kvalifikovani tehnicar sme da obavija sklapanje i pustanje u rad LED modula i operanvne jedinice. Pobrinite se da povrsina za instalaciju sprovod\ toplotu, da je g\atka i
da na njoj nema ulja, silikona i Gestica zagadivaca paze¢i da se ne prekorace odobrene radne (tic). Lemite kabl 3 sek. na 350°C; ostavite spoj lemljenja da se ohladi u potpunosti pre

daljeg lemljenja; spve(‘:wte silu zatezanja i popre¢nu silu. Lemite kabl maksimalno 3 sek. na 350°C; ostavite spoj lemljenja da se ohladi u potpunosti pre daljeg lemljenja; sprecite silu zatezanja i popre¢nu silu.
Modul se sklapa upotrebom dvostrukog procelja koje je fiksirano sa zadnje strane. Materijali za fiksiranje se moraju cvrsto usidriti.

Kada se montira na metalne povrSine, izolaciju izmedu povrSine montlmn jai modula treba postaviti na kontaktima lemljenja kako bi R d H

se sprecio kratak spoj. Kada se montira zastitite od Ckih praznjenja. @ «36vp: Ta BBEAEHHs B eKc— a IU m
nnyarajiio CBITIOAIOAHOrO MoayNsi Ta 6noky \ Mae nuwe it daxiseup. « «I

TOMy, WO M0BEPXHS € TIAAKOIO, Ta Ha Hill BACYTHi MACTUO, CUNIKOH | YacTouKM aaépynmoaanbnmx Lam penwerk G m bH
PE40BUH, LG rapaHTyBaTH, WO i 4ac po6oti He Gyae r [ionycTMMa eKcr wiitHa Temneparypa (tic). «

«[punasiite kabenb. Lis onepauis He Moxe Tpusaty Ginbiue 3 ¢ 3a Temnepatypy 350 °C. Meplu HiX NepeiTh A0 NoAANbLLOTO Na- .

SHHS, AaIITE 3'€[HAHHIO MOBHICTIO OXONIOHYTH, YHIKaVTe MPUKNagaHHs POSTAryBanbHIX a60 3CyBHIX 3ycHb. « «Moaynb HeoBXigHO D r.- E u g en- Ke rSt| n g —Stra B e 6

36upath 3 BUKOPUCTAHHSIM [ABOCTOPOHHBOI MNACTIHY, LLO 3aKPINMIOETLCA 11032y HbOrO. « KpinunbHi enemeHTin Heo6XiaHO MiLHO
3adikcyBaTyl y BANOBIAHIX MiCLisX. «LLI06 YHUKHYTU KOp! nia Yac BUPOGY Ha oBepX- 5 1 6 8 8 W' rf % rt h
HSIX HEOOXIAHO NepeAGa|yTy Ha NPUNasHyIX KOHTAKTAX I30MALI0 MK MOHTAKHOIO MOBEPXHEt0 Ta MoAyNeM. « «[icns 3aKiH4eHHs | ppe u

MOHTaXy YHUKaiiTe BAMBY Ha BIPIG Ta enek po3pspiB. «
GERMANY
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